


¿Por qué Ácido 
Levulínico?



Selección de las 30 más prometedoras

Lista final de 12 

▪ Estudio comparativo con ruta 
petroquímica

▪ Propiedades de las plataformas
▪ Situación del mercado
▪ Viabilidad tecnológica

▪ Potencial de mercado de las plataformas 
y sus derivados

▪ Complejidad de las rutas de síntesis de 
los derivados

Ácido Levulínico (LEVA)

Estudio de más de 300 plataformas químicas



Oportunidad 
Materia Prima

▪ Recurso abundante

▪ Amplia distribución

▪ No interfiere con mercado alimentario

▪ Procesos químicos

▪ Rendimientos potencialmente elevados

▪ Estado del arte con amplio margen de 
mejora

▪ Precursor de una amplia variedad de 
productos químicos

Oportunidad 
Tecnología

Oportunidad 
Mercado
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Fármacos

Herbicidas

Aromas y 
fragancias
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Tecnología
WALEVA
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▪ Escalado del proceso WALEVA y diseño y construcción de una planta 
piloto para la demostración de la tecnología

▪ Valorización de un residuo agrícola de complejo tratamiento como es 
la paja de arroz

▪ Demostrar la viabilidad tecno-económica y ambiental de la 
tecnología desarrollando a nivel conceptual una planta a escala 
industrial

Proyecto LIFE+ WALEVA (2014-2017)



Capacidad de planta: 500 kg paja de arroz/mes <> 700 g paja arroz/h <> 150 g
LEVA/h. Durante la campaña 370 kg de paja de arroz.

Caudales de trabajo: 8 – 12 L/h

Tiempo de operación: 600 horas (5 semanas, 5 días a la semana, 24 horas al día)

Rendimiento esperado: 18% en LEVA

Pureza del producto: 95-98%
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¿Por qué paja de 
arroz?







CC.AA
Superficie Producción paja 

de arroz  (t)
Producción LEVA (t)

ha %

ANDALUCÍA 40.191 37% 289.375 48.229

EXTREMADURA 24.700 23% 177.840 29.640

CATALUÑA 20.739 19% 149.321 24.887

VALENCIA 15.087 14% 108.626 18.104

Escala óptima para primera implantación industrial
10.000 t LEVA / año ≈ 10.000 ha de cultivo

% Cultivo
(10.000 t LEVA)

21%

34%

40%

55%



GRACIAS POR SU 
ATENCIÓN

Ángel Galindo – agalindoc@trsa.es


